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一、概述

中山市黄圃镇金富莱玻璃工艺厂位于中山市黄圃镇大雁工业区

广兴路 13号厂房之二，中心坐标为 N22°45'9.488"，E113°21'34.031"。

占地面积 2600平方米，建筑面积 2300平方米。项目计划总投资 500

万元人民币，其中环保投资 30万元，法人代表：褚秀容。主要从事

生产玻璃制品的制造，年产玻璃制品 60万件，项目定员 35人。

项目生产工艺流程如下：

该方案主要为丝印烘干工序有机废气（总 VOCs、非甲烷总烃、

臭气浓度）和玻璃清洗废水和玻璃加工冷却水设计的治理设施。

二、设计依据及参照标准

1、《中华人民共和国环境保护法》；

2、广东省地方标准《印刷行业挥发性有机化合物排放标准》

（DB44/815-2010）；

3、《印刷工业大气污染物排放标准》（GB41616-2022）；

4、《恶臭污染物执行标准》（GB14554-93）；

5、广东省地方标准《水污染物排放限值》（DB44/26-2001）；

6、本厂环保有关资料。
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三、设计排放浓度

总 VOCs≤120mg/m3、非甲烷总烃≤70mg/m3、臭气浓度≤2000

（无量纲）。

四、设计指导思想

1、结合用户实际，尽可能采用新技术、新工艺；

2、运行稳定，操作简单；

3、投资少，实际运行费用低；

4、占地面积小；

5、没有二次污染。

五、废水处理方案

项目玻璃工件机加工完成后及丝印完成后需对产品外观进行清

洗处理，以除去工件表面可能沾染的机加工碎屑等污渍，项目设置 6

台清洗机，清洗机尺寸均为 1.2×3×0.4m，水深为 0.2m，则总用水

量为 4.32m3，清洗机用水循环使用，3天更换一次，清洗水用水量为

432m3/a。产污系数按照 0.9计算，则产生清洗废水 388.8m3/a。废水

中主要含有少量的机加工玻璃粉尘及碎屑物质（以 SS表征），经厂

内配套废水收集沉降设施沉降处理后循环用于机加工过程中（为了废

水中的悬浮物更好及更快进行沉淀，废水治理过程中会添加 PAC和

PAM），用作机加工冷却水，不外排。

项目玻璃机加工（切割、倒角、钻孔等）处理过程中为有效抑制

机加工粉尘的产生，同时避免玻璃工件在作业过程受热变形，项目机

加工工艺采用水冷工艺进行作业，冷却水中主要含有玻璃碎屑及粉尘
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等，经厂内配套废水收集沉降设施沉降处理后循环用于机加工过程

中，用作机加工冷却水，不外排，定期补充蒸发用水。项目反应池、

沉淀池和清水池尺寸均为 13×3×1.6m，水深为 1.3m，池内总水量为

50.7m3，初次用水量为 50.7 m3，每天损耗量及蒸发量按池子有效容

积的 5%计算，约为 2.535m3/d（760.5m3/a）。由于磨边、钻孔、倒角

用水仅是作为冷却作用，对水质要求不高，经过循环水池沉淀后循环

利用，定期捞渣不外排。PAM，PAC经过加药桶搅拌后加入循环水

池，加快生产废水中的悬浮物沉淀。（其中玻璃清洗废水回用水量

439.5m3/a；新鲜用水 371.7m3/a）。

项目机加工工序采用湿式作业方式进行作业，作业过程中直接用

水直接冷却、抑尘，作业工程中冷却废水量为 760.5m3/a，废水中的

主要污染物为玻璃碎屑、沉渣等，以 SS表征。

项目玻璃工件机加工完成后及丝印完成后需对产品外观进行清

洗处理，以除去工件表面可能沾染的机加工碎屑等污渍，避免对后工

序品控产生影响，清洗过程中直接用新鲜水进行冲洗即可，无需使用

清洗剂物料，清洗过程中产生清洗废水量为 439.5m3/a，废水中主要

污染物为玻璃碎屑、沉渣等，以 SS进行表征。

考虑到项目机加工作业过程中所需冷却水对水质要求较低，为降

低项目厂区生产用水损耗，结合机加工工艺设置情况及行业处理流

程，建设单位规划在项目厂区内配套设置 1套沉降系统，对机加工冷

却水及工件清洗废水进行收集沉降后全部作为机加工冷却水循环使

用，不外排。
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项目在机加工作业区及玻璃清洗区设置废水收集管线，对生产过

程中产生的机加工冷却废水及玻璃工件清洗废水集中送入到厂房 1

北侧设置的废水收集处理区进行集中收集，然后投入 PAC、PAM絮

凝剂进行反应，以加快废水中玻璃沉渣等颗粒物的沉降速度，混合反

应后废水泵入到沉淀池内进行沉淀处理，处理后上清液送入到回用水

桶内进行收集后回用于机加工工艺中；沉淀池底部的沉渣物料经配套

压滤机滤干后作为一般固废处置。

项目机加工作业过程中所需冷却用水主要起到抑尘、降温的作

用，整体对水质指标要求主要为水体中不能出现大量玻璃碎屑、沉渣

等颗粒物，以免在作业过程中损伤设备或者划伤玻璃。项目生产过程

中产生的冷却废水及工件清洗废水中主要含部分玻璃碎屑及玻璃粉

尘沉渣，其中玻璃碎屑自身比重较大，能够快速沉降，部分玻璃粉尘

沉渣由于自身比重较轻，所需沉降时间较长，通过在废水中加入

PAC、PAM絮凝剂，依托其良好的絮凝沉降效果，加速废水中颗粒

物的沉降速度，从而达到废水回用（CODcr≤300mg/L、SS≤60mg/L）。

废水处理工艺如下：
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六、废气处理方案

项目设置封闭式丝印车间用于丝印设备作业，丝印车间工艺废气

（含丝印、烘干工艺废气）采取车间密闭收集方式进行收集；印刷完

成后工件烘干过程在电烤炉（封闭式）内进行作业，工艺废气产生的

废气污染物主要从烘干炉顶部设置的各个排气口区域排出，为保障工

艺废气的集中收集，项目烘干废气采取车间密闭收集方式进行收集。

工艺废气采用“二级活性炭吸附装置”处理后通过相应的一条 15m高

排气筒高空排放。

车间工艺废气收集净化设施设计风量为 10000m3/h，设计收集效

率按 95%核算、净化效率为 75%，设计年作业时间 2400h。
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附件：
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